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 مقدمه  -1

وامل خورنده  در برابر ع آمین است که به دلیل مقاومت  ی رزین اپوکسی و هاردنر پلیش دو جزئی بر پایه ش پو  پوکسی گلس فلیک توپ یکارنگ  

تروشیمی، خطوط  و پ  یشگاهیپالا  ساتیو تاس  زاتیتجهفولادی و سیمانی داخل مخازن، انواع    عمال بر روی سطوحمناسب به منظور ایک پوشش  

دارای مقاومت نسبت به خراش،   باشد. پوشش اپوکسی گلس فلیکیها و نواحی دریایی و همچنین نواحی جذر و مد م لوله، ماشین آلات اسکله 

 ها نام برد. ها و حلال ای معدنی، انواع قلیاهای شیمیایی و اتمسفر حاد و همچنین مقاومت در برابر اسیدهسایش، محیط 

مانع به شکل   نی. اکندیم جادیجسم ا  یرو  یمواز  یمانع چندسطح ک ی ز،یر اریبس اسیشکل بودن در مق  یاورقه لیبه دل کیگلس فلکسی اپو

نفوذ کرده و مقاومت در برابر آتش را با محدود    یو گازها به سخت  عاتی خاطر ما  نی. به همدهدی بر جسم را کاهش م  یری نفوذپذ  یاقابل ملاحظه 

و کاهش    ییایمیش  یهااز ورود بخار آب و محلول   یر یسد باعث جلوگ  ک ی  جادیبا ا  کیگلس فلهمچنین    .بخشدی ژن بهبود میکردن نفوذ اکس

 .کندی م  یر یپوشش در برابر حرارت جلوگ  بیشدن و تخر  هیلا   هیبا مقاومت بالا، از لا  هیلا  کی  لیبا تشکپوشش    نیا  .شودی م  ندیرآیدر ز  یخوردگ

  ت یهمراه با خاص  شیو مقاومت به ضربه و سا  دهدی را از خود نشان م  یخوب  یکی خواص مکان  گمنتیپ  ن یعلت بزرگ بودن اندازه ذرات، ا  به

  د یشد  ییدما  راتییتغ  ایساختمان    ییسوراخ شدن بر اثر جابجا  ایها در مقابل شکست  علت پوشش   نیدارد.به هم  ادیو کشش ز  یریپذانعطاف 

 .کنندی مقاومت م

 

 س فلیک گل  یاپوکس توپ مشخصات رنگ    - 2

 ها ی فامبراق، قابل عرضه در کلیه فام و براقیت

 دو جزئی  تعداد اجزاء

 100/5/12 درصد اجزاء 

 gr/cm 1/0 ± 7/1)3(دانسیته 

 94 ±2 درصد جامد وزنی 

 87±2 درصد جامد حجمی

 میکرون  500-1000 ضخامت پیشنهادی فیلم خشک

 حلال و واکنش شیمیایی بین اجزاء تبخیر  مکانیسم سخت شدن 

 ساعت  5 زمان خشک شدن سطحی

 ساعت  48 زمان خشک شدن عمقی  

 روز 7 زمان سختی کامل

 ساعت  1 عمر مخلوط

 ساعت  72ساعت و حداکثر  24حداقل  ی بعدیزمان لازم برای اجرای لایه 

 Tin 173 Toop نوع تینر 

 لیترمتر مربع بر   7/1 ±5/0 پوشش تئوری 

 سه سال دوره انبار داری تحت شرایط استاندارد

 

 ی اجرا و نحوهسطح آماده سازی   - 3
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 آماده سازی  - 1- 3

به طور کامل تمیز و خشک   ی مناسبر باد روی سطح، شستشو با شویندهاهای همچون فشبا روش  در ابتدا سطح مورد نظر ✓

 باشد.   و چربی  شود، به طوری که سطح عاری از هر گونه گرد و غبار

های مکانیکی همچون سنباده، برس سیمی  ی قبلی کاملاً سخت و صیقلی گردیده است، استفاده از روشدر صورتی که لایه ✓

 گردد. و سند بلاست جهت بالا بردن زبری نسبی پیشنهاد می

 شرایط محیطی اجرای رنگ  - 2- 3

ی شبنم  درجه بالاتر از نقطه  3درجه سانتی گراد و بیش از    40تا    10رنگ باید ترجیحا در محیط سرپوشیده و در محدوده دمایی  

 اجرا گردد.

 وسایل مورد نیاز برای اجرا  -3- 3

 . inch 015/0-013/0با قطر نازل  1:45و یا  1:28( با نسبت air lessاسپری بدون هوا ) ✓

 اتمسفر.  3-5و فشار  mm 2-5/1( با قطر نازل conventionalاسپری هوا ) ✓

 . قلم مو و غلطک ✓

 روش اعمال   -4-3 

گاه با رعایت نسبت اختلاط اعلام شده،  توپ و هاردنر مربوطه را قبل از اختلاط به خوبی میکس کنید، آنگلس فلیک  رنگ اپوکسی  

دو جزء را به هم افزوده و هم بزنید. سپس به میزان لازم به مخلوط تینر بیافزایید. در طول مدت زمان اعمال رنگ، بایستی رنگ  

رت گیرد و  موجود در مخزن به طور مداوم و به آرامی هم بخورد. حرکت اسپری بایدبه طور یکنواخت و موازی با سطح قطعه کار صو

رکت و سرعت باد توجه فرمایید.  حدرصد سطح قبلی پوشانیده شود. در هنگام پاشش در هوای آزاد، به جهت    50در هر بار پاشش  

( اعلام شده،  pot lifeا توجه به زمان عمر مخلوط )ی آستر، میانی و رویه الزامی است. ب ی زمانی مناسب برای اجرای لایهرعایت فاصله

دقت شود که متناسب با  حجم کار، دو جز با یکدیگر مخلوط شوند و در صورت اتمام زمان عمر مخلوط از مخلوط استفاده نشود. در 

های موجود و به  شود حتما درب ظرف مربوطه به خوبی بسته شود تا از تبخیر حلال زمانی که از هر یک از اجزاء رنگ استفاده نمی

 ویژه نفوذ رطوبت به داخل ظرف هاردنر جلوگیری گردد.

 رنگ آمیزی مجدد   - 5- 3

باشد. در صورتی که رنگ آمیزی مجدد با تاخیر زمانی انجام  ی زمانی مشخص بسیار حائز اهمیت میرنگ آمیزی مجدد در فاصله

ها با مشکل روبرو خواهد شد. به منظور کاهش عوارض ناشی از انقضای مدت زمان رنگ آمیزی  پذیرد، چسبندگی و پیوند بین لایه

 توان به ترتیب زیر عمل کرد: می

بر روی   ات و لکهخشک نمایید تا از تشکیل رسوبسطح رنگ را  بلافاصله    .شستشو دهید  سطح رنگ را با جریان آب شیریندر ابتدا   

های  توان از سمباده یا حلالسطح رنگ به طور تمیز و یکنواخت گردد. در صورت مشاهده آلودگی می  .سطح فیلم رنگ جلوگیری شود

 ی هر گونه خراش و آسیب بر روی سطح فیلم به ترتیب زیر عمل کنید: شیمیایی برای حذف آن اقدام نمود. در صورت مشاهده
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چشمی   برطرف نموده و سپس سطوح و قسمت های رنگ آمیزی شده را مورد بازرسیبه طور کامل  های سطح فیلم رنگ  ابتدا آلودگی

  یا برشکاری، فرزکاری،    ها یا عوارض ناشی از جوشکاری،قرار دهید. هر نوع عارضه مانند خراش های سطحی و عمقی، جداشدگی لایه

 .مشخص کنید را ربیچ و مختلف  شیمیایی مواد  با تماس از ناشی عوارض

سطح رنگ را بلافاصله خشک نمایید تا از    د. سطح رنگ را با جریان آب شستشو دهی ی،تخریب های سطحی  در صورت مشاهده

درصورت وجود آلودگی بر روی سطح که با عملیات   .شود تشکیل رسوب ناشی از وجود املاح موجود درآب، بر روی سطح جلوگیری

با زبری مناسب، آلودگی ها را از میان   فیلم، با استفاده از کاغذ سمباده شستشو از بین نرفته اند یا برآمدگی ناشی از خراش و سایش

گیری را از نقاط مورد لکه  باقیماندهباقیمانده مواد و آلودگی های   با استفاده از جریان هوای فشرده کنید.  برداشته و سطح را یکنواخت

زمانی بین    با توجه به نوع سیستم پوششی و با استفاده از قلم مو یا سیستم پاشش، هر لایه رنگ را با توجه به فاصله د.خارج نمایی

 ها اعمال نمایید. لایه

اثرات   و سمباده،برس سیمی با استفاده از    تخریب های عمقی )تخریب فیلم رنگ تا سطح فلز و زنگ زدن آن(ی در صورت مشاهده

پاشش، سیستم پوششی مورد    سطح را تمیز و با استفاده از قلم مو یا سیستم  زنگ را از بین برده و سپس با استفاده از هوای فشرده

 . نظر را اعمال نمائید 

با  باشد، تخریب تا عمق پرایمر پیش رود. در این صورت    فیلم رنگ بر اثر جوشکاری و برشکاری  ممکن است در مواردی که تخریب

های سوخته شده را کاملاٌ زدوده  و سمباده، اثرات زنگ و خاکستر رنگ برس سیمی  ،   شستشومکانیکی نظیر    استفاده از ابزار برقی و

 . مورد نظر را اعمال نمائید  و سپس با استفاده از هوای فشرده سطح را تمیز و با استفاده از قلم مو یا سیستم پاشش، پوشش

 و سمباده، اثرات رنگ معیوب را از برس سیمی استفاده از  فیلم رنگ تخریب گردید، با  تماس با مواد شیمیایی همچنین اگر در اثر

کامل    بین برده و سپس با استفاده از تینر شستشو تا شعاع مناسبی از محل تماس مواد شیمیایی، سطح را تمیز نموده و از رفع 

با لایه های    آلودگی شیمیایی و چربی اطمینان حاصل کنید. سپس با کنترل ضخامت فیلم خشک رنگ اقدام به اعمال رنگ مطابق

کامل مواد    و زدودنی مناسب  شوینده، پس از شستشوی سطح با  ی آسیب به سطح فیلم عمقی باشدآسیب دیده نمائید. در صورت

پوششی را تعمیر   س با اجرای رنگ مورد نظر، سیستمتا سطح فلز تمیز و سپبرس سیمی  های آسیب دیده را با   شیمیایی، قسمت

 د. نمایی

 

 نکات ایمنی   -6- 3

 یهیتهو  نیو همچن  نکیبسته استفاده از ماسک، ع   یرنگ، در فضاها  نیمضر بودن استنشاق مداوم بخارات حلال ا  لیبه دل ✓

 . ستیهوا الزام

 از حرارت، شعله و جرقه دور نگه داشته شود.  یستیرنگ قابل اشتعال بوده، با نیا ✓

 آب شستشو داده شود. سپس به پزشک مراجعه شود. یادیتماس با چشم با مقدار ز ای شدن  دهیصورت بلع در ✓

پوشرنگ   ی زدگ خیشود تا از  ینگهدار دینور خورش میخشک و خنک و دور از تابش مستق یطیو در مح  یمعمول ی دما در ✓

 شود.  یریجلوگ
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